
United States Environmental Protection Agency
Region IV

POLLUTION REPORT

Date: Friday, April 30, 2004
From: David Andrews

Subject: Polution Report No. 4
Dixie Barrel & Drum
2120 Jones Street, Knoxville, TN 
Latitude: 35.9558000
Longitude: ­83.9081000

POLREP No.: 4 Site #: A4CK
Reporting Period: 4 D.O. #: 0207­F4­00­19
Start Date: 4/12/2003 Response Authority: CERCLA
Mob Date: 4/12/2003 Response Type: Time­Critical
Demob Date: 2/17/2005 NPL Status: Non NPL
Completion Date: 5/28/2005 Incident Category: Removal Action
CERCLIS ID #: TND034692632 Contract # 68­S4­02­07
RCRIS ID #:

Site Description
The Dixie Barrel & Drum Site (Site) is an abandoned two­story office, warehouse & production facility
located at 2120 Jones Street in Knoxville, Tennessee.  The facility formerly operated as a steel & plastic
drum reconditioning business from about 1976 until closing mid­year in 2002 under a petition of
bankruptcy and after numerous environmental violations went unadressed by the company's officers.  The
Tennessee Department of Environment & Conservation (TDEC) referred the site to EPA in August 2003
and EPA conducted a formal removal assessment in October 2003.  On December 11th, 2003 EPA
personnel conducted a removal assessment and documented evidence of trespassing and an uncontrolled
release of waste from leaking drums located in the rear of the property.  OSC Steve Spurlin mobilized the
Emergency Rapid Response Services (ERRS) contractors to the site on December 15th to mitigate the
off­site migration of waste and secure perimeter fence­line.  

Entrance to the administrative offices is on the top floor off of Jones Street and the lower floor opens to
the property's east­side into a 2.5 acre yard or operations area accessible by gate to Davenport Rd.
which parallels Jones Street running north and south.  A fence surrounds the property with a 3­strand
barbed­wire top.  The top floor contains approximately 10,000 square­feet of office & warehouse space
with about 75% of the dedicated to warehouse storage on wooden floors.  The lower floor is
approximately 10,000 square­feet on a concrete slab with about 50% of the space occupied by
production equipment and the balance of space dedicated to storage and maintenance operations.  The
production­line includes a 1000­gallon caustic vat for initial cleaning and another 1000­gallon vat
containing concentrated hydrochloric acid for low­pH stripping of drum residues.  After a rust­prevention
treatment the drums are subjected to an integrity test per Department of Transportation (DOT)
specifications and completes the process with heat­treated paint application. Located along the outside
rear wall is a mulit­staged wastewater treatment system designed for removing solids, pH adjustment, heat
& aeration ("air­curtain") and a return of the water to production.  A 500­gallon waste oil tank is also
located to the rear of the building.  On adjacent property to the south is a small house where drums are
stored in and outside the structure.  The house is partially collapsed on the drums. 

Current Activities
Actions taken from April 26 – April 30 are as follows:

1­) Completion of Phase 1 (Empty Drum Removal) goals:

•  Inventory & disposal of 1,355 empty drums/containers from building & property

•  Demolition and disposal of Annex Storage (“Dixie House”) building.

•  Perimeter fence­line grubbed and treated to suppress re­growth ( Round­Up® ).  Vegetation chipped
and left on site.

•  START completion of chemical compatibility testing (HazCat) of drums containing waste (282 drums).

Planned Removal Actions
Begin Phase Phase 2 Removal Operations (Waste Removal)

  1­) START complete testing of bulk containers (>250 gallons) outside of building.
Develop waste­streams for future bulk­consolidation and disposal.

  2­) ERRS to begin bulk test bulk of waste streams.

Next Steps
ERT on site May 4 – 7 to evaluate possible on­site treatment options including neutralization of corrosive
(acid/base) vats.

Key Issues
Narrowing options for disposal.  Evaluating on­site treatment and cost benefits.

Estimated Costs *

Budgeted Total To Date Remaining % Remaining

Extramural Costs

ERRS ­ Cleanup Contractor $479,137.00 $60,178.17 $418,958.83 87.44%

RST/START $90,000.00 $7,200.00 $82,800.00 92.00%

Intramural Costs

USEPA ­ Direct (Region, HQ) $2,000.00 $500.00 $1,500.00 75.00%

USEPA ­ InDirect $4,000.00 $900.00 $3,100.00 77.50%

Total Site Costs $575,137.00 $68,778.17 $506,358.83 88.04%

* The above accounting of expenditures is an estimate based on figures known to the OSC at the time this
report was written. The OSC does not necessarily receive specific figures on final payments made to any
contractor(s). Other financial data which the OSC must rely upon may not be entirely up­to­date. The cost
accounting provided in this report does not necessarily represent an exact monetary figure which the
government may include in any claim for cost recovery.
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