
United States Environmental Protection Agency
Region IX

POLLUTION REPORT

Date: Friday, October 6, 2006
From: Robert Wise

To: Josha Curtis, CADFGOSPR Steven Hsu, RHB
Denise Klimas, NOAA Denise Steurer, USFWS
Glen Forman, DTSC Jeff Philips, USFWS
John Fassell, CADHS John Cubit, NOAA
Katherine Pease, NOAA Keith Duval, VCo. APCD
Kurt Zimmerman, NOAA Marilyn Levine, CADOJ
Mitch Disney, VCoDA Michael Lumbard, CADHS
Morgan Wehtje, CADFG Paula Rasmussen, RWQCB
Phil Blum, DTSC Robert Montgomery, City of Oxnard
Rod Nelson, RWQCB Rich Sherwood, DTSC
Sayareh Amirebrahimi, DTSC Steve Koyasako, DTSC
Steve Pay, CADHS RHB Steve Mattern, City of Oxnard
Tracy Woods, RWQCB Barbara Hamrick, CADHS RHB

Subject: Continuation of PRP Removal
Halaco Engineering
6200 Perkins, Oxnard, CA 
Latitude: 34.1389000
Longitude: 119.1819000

POLREP No.: 4 Site #: 09X6
Reporting Period: 09/1410/6/2006 D.O. #:
Start Date: 6/19/2006 Response Authority: CERCLA
Mob Date: 6/16/2006 Response Type: Emergency
Demob Date: 6/29/2006 NPL Status: Non NPL
Completion Date: Incident Category: Removal Assessment
CERCLIS ID #: Contract #
RCRIS ID #:

Site Description
See Polrep 1

Current Activities
An application for obtaining a Federal EPA Identification number was completed and submitted to allow
the offsite disposal of Federally regulated wastes from the site.  This application is being processed and a
number should be attained this week.

Site activities continued at the subject site with the collection and packaging of hazardous waste
materials.  The packaged materials are staged in sea containers onsite pending disposal. 

Site activities also continued with regards to the removal of process solids from around the smelter
area.  Process solids removal was completed on September 18, 2006.  Equipment used to complete
process solids removal was decontaminated and moved offsite.  

Sampling and analysis of accumulated rainwater and water from tanks was completed and Patriot is
awaiting profile acceptance for the respective waste streams.

On September 20, 2006, Patriot completed the rinsing of tanks containing petroleum
hydrocarbons.  Rinseate from the rinsing operations was transported under Hazardous Waste Manifest to
Demenno Kerdoon for disposal.
On September 27, 2006 Patriot mobilized a crew and vacuum truck to pump nonhazardous water
accumulated at the site.  The nonhazardous water was pumped from containment areas and hoppers.
During the process of pumping from beneath the ovens inside building #2, water containing waste oil was
encountered.  Patriot pumped free liquids from this area and manifested the entire load as a NonRCRA
Hazardous Waste Liquid due to the hydrocarbons encountered. 

The perimeter of the WMU was fenced with six feet tall chainlink fence.  The inside of the fence was lined
with sediment fence and straw boom to limit offsite migration of solids due to runoff.

Planned Removal Actions
All containerized hazardous substances will be removed from the site including all small containers, lab
packs, drums and cylinders.  All tanks will be pumped and cleaned.  All process solids will be either
secured inside one of the smelter buildings or in its existing conex.

Next Steps
1.  Disposal of all hazardous substances and hazardous waste to a CERCLA offsite approved TSDF.

response.epa.gov/Halaco
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